LUDECKE

Seit 1930. Die elementare Verbindung.

Bedienungs- und Montageanleitung
Multikupplungssystem



Hinweis:
Die falsche Auswahl bzw. fehlerhafte Bedienung des Multikupplungs-
systems, kann zu Sach- und Personenschaden fiihren.

1. Aufbau des Multikupplungssystems

Das Multikupplungssystem besteht aus zwei Teilen: der Maschinenseite (MKM) mit vormontiertem Hebelsystem sowie

der Werkzeugseite (MKW).

Beide Platten sind

zur Identifikation der Kreislaufe
mit den jeweiligen

Bohrungsnummern beschriftet

Anlieferungszustand MKM Anlieferungszustand MKW
(Je nach Bedarf mit 6, 12 oder 20 (Je nach Bedarf mit 6, 12 oder 20
Bohrungen erhaltlich) Bohrungen erhaltlich)

Die Maschinenseite ist mit verschiedensten Einzelkupplungen inkl. Sicherungsring zur Befestigung erhaltlich.

/ mit Schlauchttille SLW 9 und SLW 13
‘ ~—___» mit Schnellsteck-Schlauchtiille SLW 10 und SLW 13

— i . ) . Hinweis:
\ mit Innengewinde 1SO 228 - G 3/8 i Die MKMIKanm individuel
mit AuBengewinde 1SO 228 - G 3/8 a bestiickt werden, jedoch weisen
l l wir ausdriicklich darauf hin,

dass diese symmetrisch
Sicherungsring + Kupplung DN9 aufgebaut werden sollte.

Die Werkzeugseite ist mit verschiedensten Stecknippeln inkl. Sicherungsring zur Befestigung erhaltlich.

> mit 90°-Schlauchtiille SLW 9 und SLW 13
—— mit 90°-Schnellsteck-Schlauchttille SLW 10 und SLW 13
> mit AuBengewinde IS0 228 - G 3/8 a

Sicherungsring + Stecknippel DN9 Hinweis:

Die MKW kann individuell

mit IS0 228 — G 3/8 i ; ) ,
4 Glattteialk bestiickt werden, jedoch weisen
- p o . wir ausdriicklich darauf hin,
v Verlangerungsadapter 1SO 228 - G 3/8 i dass diese symmetrisch

aufgebaut werden sollte.
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2. Montage des Multikupplungssystems

2.1 Maschinenseite (MKM)

Schritt 1:
Die Kupplung in die gewiinschte
Position einfiihren.

Schritt 2:

Den Sicherungsring, mit der
dafiir vorgesehenen Montage-
zange, im Einstich der
Kupplung positionieren.

Schritt 3:

Die Maschinenseite
je nach Bedarf mit
Kupplungen bestiicken.
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2. Montage des Multikupplungssystems

2.2 Werkzeugseite (MKW)

Schritt 1:

Den Stecknippel je nach Bedarf,
mit 90° Tillenanschluss und
Adapter vormontieren.

Schritt 2:
Den Stecknippel in die
gewiinschte Position einfiihren.

Schritt 3:

Den Sicherungsring, mit der
dafiir vorgesehenen Montage-
zange, im Einstich des Steck-
nippels positionieren.
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3. Bedienung des Multikupplungssystems

Schritt 1:

Die Werkzeugseite mit Innensechs-
kantwinkelschraubendreher
befestigen (Schrauben und
Distanzhiilsen beiliegend).

Einsatzbereich der Multikup

Schritt 2:

Die Maschinenseite, mit Hebel
in offener Position (rechts), in
Zentrierbuchse und Stecknippel
der Werkzeugseite einfiihren.

Werkzeugseite
(Ansicht zum Verstandnis
ohne Fithrungsblech)

Werkzeugseite
(Ansicht zum Verstandnis
ohne Fiihrungsblech)

Schritt 3:
Den Hebel durch Driicken
nach links verriegeln

Das Multikupplungssystem
ist einsatzbereit.
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